
TUO ALLEATO 
DI FIDUCIA 
NELLA LAVORAZIONE 
DI VALVOLE



Sul percorso che ci ha permesso di diventare specialisti 
nella lavorazione di valvole, le macchine Trevisan sono state 
fondamentali, fornendoci la capacità di lavorare valvole di 
diversi tipi (valvole a saracinesca, a sfera, a globo, di non 
ritorno, a fasatura variabile, valvole maschio, etc.), per diverse 
applicazioni (oil & gas, nucleare, subacquea criogenica, etc.) 
e materiali (inox, inconel, duplex, etc.). Tra le macchine 
Trevisan, è particolarmente notevole il modello Trevisan 
DS1200, capace di lavorare pezzi di grandi dimensioni (fino a 
Ø2400mm e 25tn). ARRI realizza anche progetti di utensileria 

adattati alle necessità di ogni progetto. Puntiamo per quello 
su una squadra altamente qualificata di programmatori, 
preparatori e meccanici.  Al fine di fornire ai nostri clienti 
un servicio di qualità, l obiettivo permanente di ARRI è di 
migliorare sempre i nostri mezzi tecnici e di gestione. In 
questo senso, disponiamo di una Macchina Tridimensionale 
Zeiss per le misure d’alta precisione, e offriamo dei servizi di 
tests non-distruttivi  su richiesta del cliente, tutto fatto per 
ottenere la massima soddisfazione dei nostri clienti.

CON PIÙ DI 30 ANNI DI ESPERIENZA NELLA LAVORAZIONE DI VALVOLE, DURANTE I QUALI LA 
TRASMISSIONE DI CONNOSCENZE E DEL KNOW-HOW SI È RIVELATA FONDAMENTALE, ARRI 
È DIVENTATA UN PUNTO DI RIFERIMENTO NEL SUO SETTORE.

LAVORAZIONE 
DI VALVOLE 



CAPACITÀ

Avendo le capacità per un ventaglio 
di lavorazione meccanica di valvole 
di 2 pollici fino a pezzi di 25 t, 
possiamo offrire ai nostri clienti 
delle soluzione perfettamente 
adattate alle loro necessità.

Dopo un percorso di più di 30 anni, 
siamo diventati specialisti nella 
lavorazione di valvole di diversi 
tipi (valvole a saracinesca, a sfera, 
a globo, di non ritorno, a fasatura 
variabile, valvole maschio, etc.), 
applicazioni (oil & gas, nucleare, 

subacquaeo, criogenico, etc.) e 
materiali (inox, inconel, duplex, 
etc.). Queste capacità rendono Arri 
molto flessibile e polivalente, oltre 
che adattabile alle necessità di ogni 
tipo di clienti e progetti.

ARRI È DIVENTATA UN RIFERIMENTO NEL SETTORE 
DELLA LAVORAZIONE DI VALVOLE, ATTRAVERSO 
UN MIGLIORAMENTO PERMANENTE DEI MEZZI 
TECNICI E DI GESTIONE.

VENTAGLIO DI 
LAVORAZIONE
ESEMPIO DI MACCHINA

Mori Seiki 2500 S-Z
2” & 300 lbs. BODY 
MAT: 316

Trevisan DS300
3” & 1500 lbs. BODY
MAT: CF8M

Trevisan DS600
10” & 1500 lbs. BODY
MAT: A105

Trevisan DS900
14” & 1500 lbs. BODY
MAT: F51

Trevisan DS1200
13” & 15000 lbs. BODY
MAT: F22 + INCONEL 625 OVERLAY 

fino a 25 tns



La maggior parte di valvole che vengono lavorate da 
ARRI sono valvole di fonderia. Durante il processo di 
lavorazione viene effettuato un controllo esaustivo per 
assicurare il perfetto stato del materiale.

Basandosi sulle conoscenze e sull’esperienza nella 
lavorazione di questo tipo di valvole, ARRI si adatta alle 
diverse caratteristiche che possiede una valvola forgiata 
rispetto a una di fonderia.

Abituati a trattare valvole in leghe speciali, ARRI adatta 
i suoi strumenti tecnici alle esigenze di ogni materiale. 
Lavorare abitualmente con materiali come acciaio 
inossidabile, Inconel, acciaio duplex, stellite, ecc., gli 
permette una lavorazione più esigente.

ARRI è particolarmente capace nella lavorazione di 
valvole di grandi dimensioni. La macchina Trevisan 
DS1200 può trattare valvole fino a Ø 2400 mm di 
flangia e 25 t.

LAVORAZIONE 
DI VALVOLE DI 
FONDERIA

LAVORAZIONE DI 
VALVOLE FORGIATE

LAVORAZIONE DI VALVOLE 
IN LEGHE SPECIALI

LAVORAZIONE DI VALVOLE 
DI GRANDI DIMENSIONI

LAVORAZIONE



MACCHINARI 
LE MACCHINE TREVISAN SONO STATE 
FONDAMENTALI, FORNENDOCI LA CAPACITÀ DI 
LAVORARE DELLE VALVOLE DI DIVERSI TIPI, PER 
DIVERSE APPPLICAZIONI E MATERIALI. 



Trevisan 
DS1200/450C

Capacitá per lavorare pezzi fino a Ø2400 mm di flangia e 
di 25.000 kg.

Corsa asse X			     7500mm
Corsa asse Y			     1900mm
Corsa asse Z			     2200mm

Testa di tornitura asse U	   corsa 450mm
ØMass. tornibile		    2400mm
Pallet	 			     2400mm x 2400mm

Nº tavole			     2
Magazzino cambio utensili	   40 posizioni
Velocitá Mass. 
mandrino di foratura		   1500 RPM

CENTRO DI LAVORO HORIZONTALE
Tra questi macchinari spicca il modello 
Trevisan DS1200, capace di lavorare pezzi di 
grandi dimensioni (fino a Ø 2400 mm e 25 t).



Trevisan 
DS900/300C

Dotata di due tavole. Supporta fino a 6.000 kg in ogni 
pallet.

Corsa asse X			     2700mm
Corsa asse Y			     1470mm
Corsa asse Z			     1700mm

Testa di tornitura asse U	   corsa 300mm
Ø Mass. tornibile 		    1500mm
Pallet	 			     1500mm x 1500mm

Nº tavole			     2
Magazzino cambio utensili	   40 posizioni
Velocitá Mass. 
mandrino di foratura		   1500 RPM

CENTRO DI LAVORO HORIZONTALE



Trevisan 
DS600/250C

Dotata di due tavole. Supporta fino a 6.000kg in ogni pallet.

Corsa asse X	 		    1400mm
Corsa asse Y			     940mm
Corsa asse Z			     1100mm

Testa di tornitura asse U	   corsa 200mm
Ø Mass. tornibile		    1150mm
Pallet				      870mm x 870mm (1)	  1100mm x 1100mm (3)
				      1240mm x 970mm (2)	  1240mm x 1240mm (2)

Nº tavole			     8
Magazzino cambio utensili 	   54 posizioni
Velocitá Mass. 
mandrino di foratura		   2800 RPM

CENTRO DI LAVORO HORIZONTALE



Trevisan 
DS300/70C

É l’ultima incorporazione tra le nostre macchine. Attrezzata di due tavole di 
montaggio, 730 x 600 e 600 x 600 rispettivamente. Sopporta piú di 1.000 kg in 
ogni pallet.

Corsa dell’asse X			   700mm
Corsa dell’asse Y			   520mm
Corsa dell’asse Z			   600mm

Testa di tornitura asse U	   	 corsa 75mm
ØMass. tornibile 		    	 410mm
Pallet				      	 600mm x 750mm  / 600mm x 600mm

Nº Tavole			     	 2
Magazzino cambio utensili   		  46 posizioni
Velocitá Mass. 
mandrino di foratura			  2800 RPM

CENTRO DI LAVORO HORIZONTALE



MORI-SEIKI MT2500-SZ
Ø Mass. tornibile		    350 mm
Magazzino cambio utensili	   120 posiciones
Velocitá Mass. 
mandrino di foratura		   12.000 RPM
Rotazione asse B		    +/- 120º
Corsa asse Y		    	   +/- 115 mm

PUMA 700LM 
Ø Mass. tornibile		    900 mm
Lunghezza Mass. tornitura	   3.000 mm
Tavola rotatoria 
SMW-AUTOBLOCK AXN 570	
Utensile motorizzato

MAZAK Slant Turn Nexus 550M
Ø Mass. tornibile		    910 mm
Lunghezza Mass. tornitura	   2.000 mm
Utensile motorizzato	

GURUTZPE A1000
Ø Mass.Tornibilie fra i centri        900 mm
Ø Mass. Giro sulla panca	        1.340 mm
Lunghezza Mass. tornitura	         2.500mm

TORNI
C.N.C



Corsa asse X	            7.000 mm
Corsa asse Y	            1.200 mm
Corsa asse Z   	           2.000 mm
Cambio automatico di strumenti
Dotata di testa automatica UAD	   
Caricatore portastrumenti   
40 posizioni

Corsa asse X	            2.000 mm
Corsa asse Y	            1.000 mm
Corsa asse Z	            1.000 mm

Corsa asse X	            4.000 mm
Corsa asse Y	            1.500 mm
Corsa asse Z	            1.250 mm

CORREA ANAYAK 
AXIA 

CORREA ANAYAK 
PRISMA

ZAYER BF4000

FRESATRICI



Rintervallo di misurazione X, Y, Z	

1.000 mm, 1.200 mm, 800 mm

Disponiamo della macchina tridimensionale 
ZEISS CONTURA G2 che ci permette di 
effettuare misurazioni ad alta precisione.

AD TALLERES MECÁNICOS ARRI S.COOP. 
PUNTIAMO SUL MIGLIORAMENTO 
CONTINUO, E OFFRIAMO UN SERVIZIO 
DI QUALITÀ IN BASE ALLE ESIGENZE DEI 
NOSTRI CLIENTI. 

QUALITA
CERTIFICAZIONE
ISO 9001:2015



ORIENTAMENTO 
AL CLIENTE

ARRI È UNA 
AZIENDA BASATA 
SULLE PERSONE, 
IMPEGNATA NELLA 
RICERCA DELLA 
SODDISFAZIONE DEI 
NOSTRI CLIENTI.



ARRI S. COOP.
Salbatore Auzoa, nº 16
20200 Beasain (Gipuzkoa)
Spain

Tel +0034 943 881 640
Fax +0034 943 889 920
info@arrimail.com
www.arriweb.com


