
IHR PARTNER
FÜR 
VENTILFERTIGUNG



Im Laufe der Firmengeschichte von Arri, die das 
Unternehmen als Spezialist für Ventilfertigung 
ausweist, haben sich die Maschinen vom Typ 
Trevisan für die Herstellung verschiedenster Arten 
von Ventilen (Absperrschieber, Kugelventile, 
Tellerventile, Rückschlagventile, Kükenventile, 
Absperrklappen etc.), für alle Anwendungsbereiche 
(Öl & Gas, Kernkraft, Unterwasser, bei 
Tiefsttemperaturen etc.) und Materialien (Edelstahl, 
Inconel, Duplex etc.) als besonders wichtig erwiesen. 
Unter unseren Trevisan- Fertigungsmaschinen ist 
besonders das Modell Trevisan DS1200 zu nennen, 
mit hilfe dessen eine Fertigung von Groß-Ventilteilen 
(bis Ø 2 400 mm und 25 t) möglich ist. ARRI 
konzipiert zudem selbstentwickelte Betriebsmittel,

die an jegliche Anforderungen und Projekte angepasst 
werden können. Dabei verlässt sich Arri auf seine fachlich 
versierte und kompetente Belegschaft aus Programmierern, 
Fertigungsexperten und Mechanikern. Mit den Ziel unserer 
Kunden stets einen Service höchster Qualität bieten zu 
können, etwickelt ARRI ständig eine kontinuierliche 
Verbesserung seiner technologischen Ressourcen und 
Management Prozesse weiter. Zu diesem Zweck verfügt das 
Unternehmen zudem über ein 3D-Koordinatenmessgerät 
der Firma Zeiss für hochpräzise Messungen und bietet auf 
Anfrage zerstörungsfreie Prüfungsleistungen an – um die 
höchste Zufriedenheit unserer Kunden zu gewährleisten.

BEARBEITUNG 
VON VENTILEN

MIT ÜBER 30 JAHREN ERFAHRUNG AUF DEM GEBIET DER VENTILFERTIGUNG, IN DENEN 
FÜR UNS VOR ALLEM DIE WEITERGABE VON WISSEN UND KNOW-HOW ZÄHLT, GILT ARRI 
HEUTE ALS FÜHRENDER EXPERTE IM VENTIFERTIGUNGSSEKTOR.



LEISTUNGEN

Die Möglichkeit, unseren Kunden ein 
umfassendes Produktsortiment offerieren zu 
können, von 2“-Ventilen bis hin zu 25 t, 
eröffnet den Weg zu einer Komplettlösung, 
die sich speziell auf die Fertigungswünsche 
des Kunden abstimmen lässt. Dank der 
über 30-jährigen Firmengeschichte zählt Arri 
zu den absoluten Fertigungsexperten für 
Ventile jedes Typs (Absperrschieber, 
Kugelventile, Tellerventile,
 

Rückschlagventile, Kükenventile, Absperrklappen etc.), 
aller Anwendungen (Öl & Gas, Kernkraft, Unterwasser, 
bei Tiefsttemperaturen etc.) und Materialien (Edelstahl, 
Inconel, Duplex etc.). Diese Kompetenzen stärken die 
Position von Arri als flexibles und vielseitiges 
Unternehmen, das seinen Service an jede Art von 
Kunden und Projekten anzupassen weiß.”

DANK DER UNABLÄSSIGEN MODERNISIERUNG 
DER TECHNOLOGISCHEN VERFAHREN UND IM 
VERWALTUNGSBEREICH GILT ARRI 
MITTLERWEILE ALS EINER DER FÜHRENDEN 
EXPERTEN AUF DEM GEBIET DER 
VENTILHERSTELLUNG. 

PRODUKTE & 
LEISTUNGEN
MASCHINENBEISPIEL

Mori Seiki 2500 S-Z
2” & 300 lbs. BODY 
MAT: 316

Trevisan DS300
3” & 1500 lbs. BODY
MAT: CF8M

Trevisan DS600
10” & 1500 lbs. BODY
MAT: A105

Trevisan DS900
14” & 1500 lbs. BODY
MAT: F51

Trevisan DS1200
13” & 15000 lbs. BODY
MAT: F22 + INCONEL 625 OVERLAY 

up to 25 tns



Die häufigsten maschinell bearbeiteten Ventile von 
ARRI bestehen aus gegossenen Werkstoffen. ARRI 
überwacht alle Ferti¬gungs¬schritte, um makellose Teile 
zu gewährleisten.

Aufgrund der Kenntnis und der Erfahrung beim 
Fräsen stahlgeschmiedeter Ventile ist ARRI in der 
Lage, sich auf die unterschiedlichen Eigenschaften 
eines Schmiedestahlventils im Vergleich zu einem 
Gussventil anzupassen.

Gewöhnt, mit Ventilen aus Sonderlegierungen zu 
arbeiten, passt ARRI seine Fertigungs¬einrichtungen 
an die Anforderungen des jeweiligen Werkstoffs 
an. Das regelmäßige Bearbeiten von Edelstahl, 
Inconel, Duplex, Stellit, usw. ermöglicht es, die 
anspruchsvollsten Teile zu bearbeiten.

ARRI ist für die Bearbeitung großer Ventile besonders 
geeignet. Das Bearbeitungszentrum Trevisan DS1200 
kann Ventile mit Flanschdurchmessern bis 2400 mm 
und Gewichten bis 25 t bearbeiten.

BEARBEITEN 
GEGOSSENER VENTILE

BEARBEITEN 
STAHLGESCHMIEDETER 
VENTILE

BEARBEITEN VON VENTILEN 
AUS SONDERLEGIERUNGEN

BEARBEITEN GROSSER 
VENTILKÖRPER

BEARBEITEN



MASCHINEN
UNSERE MASCHINEN VOM TYP TREVISAN 
SIND FÜR DIE HERSTELLUNG VON VENTILEN 
VERSCHIEDENSTER ARTEN, ANWENDUNGEN UND 
MATERIALIEN UNVERZICHTBAR.



Ist in der Lage, 25.000 kg schwere Teile mit 2.400 mm 
Flanschdurchmesser zu bearbeiten.

Verfahrweg in X-Achse 7500mm
Verfahrweg in Y-Achse 1900mm
Verfahrweg in Z-Achse 2200mm

Spindelstock Drehen U-Achse  verfahrweg  450mm
Dreh-Ø max.    2400mm
Palette    2400mm x 2400mm

Azahl Tisch   2
Werkzeugmagazin   40 positionen
Max Spindeldrehzahl   1500 RPM

Trevisan 
DS1200/450C
HORIZONTALES 
BEARBEITUNGSZENTRUM
Unter den Bearbeitungs zentren ragt 
die Trevisan DS1200 heraus, die in der Lage ist, 
große Teile (bis Ø 2400 mm und 25 t) zu 
bearbeiten.



Trevisan 
DS900/300C

Ausgestattet mit 2 zusätzlichen Montagetischen. Ist in 
der Lage, 6.000 kg schwere auf jeder Palette.

Verfahrweg in X-Achse 2700mm
Verfahrweg in Y-Achse 1470mm
Verfahrweg in Z-Achse 1700mm

Spindelstock Drehen U-Achse  verfahrweg 300mm
Dreh-Ø max.    1500mm
Palette   1500mm x 1500mm

Anzahl Tisch   2
Werkzeugmagazin   40 positionen
Max Spindeldrehzahl   1500 RPM

HORIZONTALES BEARBEITUNGSZENTRUM



Trevisan 
DS600/250C

Wir besitzen zwei Maschinen dieses Modells, ausgestattet 
mit 8 zusätzlichen Montagetischen zur Parallelisierung der 
Bearbeitungsschritte.

Verfahrweg in X-Achse 1400mm
Verfahrweg in Y-Achse 940mm
Verfahrweg in Z-Achse 1100mm

Spindelstock Drehen U-Achse  verfahrweg 200mm
Dreh-Ø max   1150mm
Palette   870mm x 870mm (1)  1100mm x 1100mm (3)

  1240mm x 970mm (2)  1240mm x 1240mm (2)

Anzahl Tisch  8
Werkzeugmagazin   54 postes
Max Spindeldrehzahl 2800 RPM

HORIZONTALES BEARBEITUNGSZENTRUM



Trevisan 
DS300/70C

Ausgestattet mit 2 zusätzlichen Montagetischen. Ist in der Lage, über 
1.000 kg schwere auf jeder Palette.

Verfahrweg in X-Achse 700mm
Verfahrweg in Y-Achse 520mm
Verfahrweg in Z-Achse 600mm

Spindelstock Drehen U-Achse verfahrweg 75mm
Max. Drehen Ø 410mm
Pallet  600mm x 750mm  600mm x 600mm

Anzahl Tisch 2
Handwerkszeug lagerhouse   46 positionen
Max. Spindelgeschwindigkeit 2800 RPM

HORIZONTALES BEARBEITUNGSZENTRUM



MORI-SEIKI MT2500-SZ
Dreh-Ø max.  350 mm
Werkzeugmagazin 120 postes
Max Spindeldrehzahl  12.000 RPM
Drehachse B  +/- 120º
Verfahrweg in Y-Achse +/- 115 mm

PUMA 700LM 
Dreh-Ø max 900 mm
Max. Drehlänge 3.000 mm
Plato giratorio SMW-AUTOBLOCK AXN 570 
Werkzeug motorisierte

MAZAK Slant Turn Nexus 550M
Dreh-Ø max.  910 mm
Max. Drehlänge 2.000 mm
Werkzeug motorisierte 

GURUTZPE A1000
Dreh-Ø max. zwischen den Zentren    900 mm
Ø Máx. Giro über dem Bett         1.340 mm
Max. Drehlänge             2.500mm

CNC
DREHMASCHINEN



Verfahrweg in X-Achse 7.000 mm
Verfahrweg in Y-Achse 1.200 mm
Verfahrweg in Z-Achse   2.000 mm
Automatischer Werkzeugwechsel 
Mit Automatikkopf 
UAD ausgestattet
Wechselmagazin 
für Werkzeughalter 40 positionen

Verfahrweg in X-Achse 2.000 mm
Verfahrweg in Y-Achse 1.000 mm
Verfahrweg in Z-Achse 1.000 mm

Verfahrweg in X-Achse 4.000 mm
Verfahrweg in Y-Achse 1.500 mm
Verfahrweg in Z-Achse 1.250 mm

CORREA ANAYAK 
AXIA 

CORREA ANAYAK 
PRISMA

ZAYER BF4000

FRÄSMASCHINE



Messbereich X, Y, Z 

1.000 mm, 1.200 mm, 800 mm

Wir besitzen ein 3-D- Koordinatenmessgerät 
ZEISS CONTURA G2, das es uns ermöglicht, 
hoch-genaue Messungen durchzuführen.

ISO 
9001:2015

IN UNSEREN FERTIGUNGSWERKEN DER ARRI 
S.COOP. SETZEN WIR AUF DIE BESTÄNDIGE 
UMSETZUNG INNOVATIVER TECHNOLOGIEN 
UND BIETEN UNSEREN KUNDEN 
HOCHQUALITATIVEN SERVICE NACH MASS.

3·D-Messungen



KUNDENORIENTIERUNG

FÜR ARRI ALS 
UNTERNEHMEN 
STEHT DIE 
KUNDENZUFRIEDENHEIT 
AN ERSTER STELLE– 
DAS IST UNSER 
VERSPRECHEN AN SIE.



ARRI S. COOP.
Salbatore Auzoa, nº 16
20200 Beasain (Gipuzkoa)
Spain

Tel +0034 943 881 640
Fax +0034 943 889 920
info@arrimail.com
www.arriweb.com




